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Eigenschaften von SILVERSTAR FREE VISION T

Intelligentes Schichtdesign

Der Auf3enbeschlag wird in allen bislang bekannten Fallen verhindert

Die Beschichtung ist optimal geeignet fir Isolierglaser mit tiefem Ug-Wert

Es ist ein umweltfreundliches, im Hochvakuum- Magnetronverfahren
hergestelltes Antibeschlagglas

SILVERSTAR FREE VISION T steht fur viele Jahre ungetribte Funktionalitat

Sowohl beim 2fach- als auch beim 3fach- Aufbau ist die Aulenscheibe stets
thermisch vorzuspannen

Die Funktion der SILVERSTAR FREE VISION T Schicht ist nur in
Kombination mit Einscheibensicherheitsglas [ESG) oder TVG gegeben

Das Vorspannen der Glaser erfolgt nach der Beschichtung beim Verarbeiter

Es wird empfohlen beim 3fach Isolierglasaufbau die mittlere Scheibe
vorzuspannen
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Eigenschaften von SILVERSTAR FREE VISION T

SILVERSTAR FREE VISION T ist eine transparente und mittels Kathodenzerstaubung
aufgebrachte Beschichtung fir die Anwendung auf Position 1{Schicht nach aufien).
SILVERSTAR FREE VISION T ist eine harte und gegen Umwelteinflisse bestandige
Schicht.

Es tritt keine Korrosion von SILVERSTAR FREE VISION T beschichtetem Glas auf.

Vor dem Einsatz im Isolierglas muss die Beschichtung einem Héarteprozess (ESG/
TVG) zugefihrt werden um ihre endglltige Eigenschaft zu erhalten.

SILVERSTAR FREE VISION T gentgt im geharteten Zustand den Spezifikationen und
Tests gemafl den folgenden Standards:

Einstufung des Produktes nach EN1096 1-4
Abrasion 1ISO 9211-4
Adhasion 1ISO 9211-4
Feuchtigkeit 1ISO 9022-2
Losungsmittel Bestandigkeit 1ISO 9211-4
Strahlungsphysikalische Kennwerte EN 410

Temperatur ISO 9022-4

Auch wenn es sich hierbei um, im Gegensatz zu Low-E, eine harte Schicht fur die
AuBlenanwendung handelt, sollte der Arbeitsablauf wie bel einer vorspannbaren Low-
E Beschichtung entsprechend sorgfaltig erfolgen.

Diese Richtlinie stellt nicht den Anspruch an Vollstandigkeit, sie dient unseren
Kunden um einen ersten Eindruck Uber das Produkt und dessen Handhabung zu
erlangen. Es gilt immer jeweils der aktuelle Revisionsstand dieser
Verarbeitungsrichtlinie, welcher auf der Euroglas Homepage, www.euroglas.com
eingesehen werden kann.

Alle weiteren Informationen, welche z.B. im Rahmen der CE Kennzeichnung gefordert
werden, sind ebenfalls unter www.euroglas.com einsehbar.
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Technische Daten

Da die optischen und strahlungsphysikalischen Werte des SILVERSTAR FREE VISION
T wahrend dem Tempern verandert werden, das heif3t, erst nach dem Vorspannen
thren Sollzustand erreichen, hangen die technischen Daten nicht alleine von der
Beschichtung, sondern von der gesamten Prozesskette, einschlie3lich Lagerung,
Schneiden, Kantenbearbeitung, Waschen und Vorspannen ab.

Wird diese Prozesskette beherrscht, so liegen die strahlungsphysikalischen Daten
von korrekt vorgespanntem SILVERSTAR FREE VISION T innerhalb der von Euroglas
vorgegebenen Toleranzgrenzen.

Qualitatskontrolle des Herstellers

Euroglas prift im Produktionsprozess laufend die optischen- und elektrischen Werte
des nicht vorgespannten SILVERSTAR FREE VISION T.

Aus jeder Produktions-Kampagne werden Stichproben entnommen, vorgespannt und
anschlieBend im Labor auf technische Kennwerte und mechanischen Eigenschaften
gepruft.

Die wichtigsten sind:

e Farbwerte (L, a, b) auf Reflexion und Transmission

e Strahlungsphysikalische Daten nach EN 410

e Elektrischer Flachenwiderstand der Funktionsschicht
e Streulicht (Haze)

e Mechanische Belastbarkeit

e Chemische Belastbarkeit

e Langzeitbestandigkeit
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Somit schafft Euroglas beste Voraussetzungen fiur die Reproduzierbarkeit des
vorgespannten Endproduktes beim Kunden.



Die Beurteilung der vorgespannten Warmeschutzglaser in Bezug auf Fehler an der
SILVERSTAR FREE VISION T Schicht erfolgt vor der Weiterverarbeitung visuell nach
DIN EN 1096.

Verpackung und Anlieferung

SILVERSTAR FREE VISION T wird in Standardlagermafien geliefert. Dies bedeutet in
der Regel Abmafie von 3210 mm * 6000 mm und Glasdicken von 3 - 12 mm.

Die Beschichtung kann auf Eurofloat, wie auch auf Eurowhite erfolgen.

Euroglas halt die oben genannten Formate in einer Dicke von 4 — 10 mm auf Lager
vor, Standardbeschichtung auf Eurofloat, wobei die einzelnen Paketgewichte
zwischen 2,5 und 3,7 Tonnen liegen.

Weitere erhaltliche Dicken, Abmafle und Paketstarken erfragen Sie bitte bei Threm
Kundenbetreuer, bzw. unter www.euroglas.com.

Verpackung

Das Produkt SILVERSTAR FREE VISION T kann je nach den technischen
Gegebenheiten unserer Kunden mit der Schicht zum Gestell, oder mit der Schicht
nach auflen geliefert werden. In beiden Fallen wird die offenliegende Beschichtung
durch ein Deckblatt geschutzt.

Die einzelnen Blatter werden mit einem Trennmittel auf Abstand gehalten. Dieses
Trennmittel erleichtert den Transport zum Kunden, wie auch das spatere Absaugen
der Blatter beim Kunden.

Die von Euroglas verwendeten Trennmittel werden im spateren Waschprozess beim
Kunden rlickstandslos entfernt.

Auf Grund unserer Erfahrungen Iim europaischen Raum verzichten wir auf eine
Verklebung des Paketrandes.

Bei Lieferungen Uber Europa hinaus verfigen wir Uber entsprechende
Verpackungserfahrung um diese ebenfalls sicher durchfihren zu konnen. Sprechen
Sie uns an.

Jedes einzelne Paket ist mit einem Barcode, welcher sich an einer der Stirnseiten des
Paketes befindet, gekennzeichnet. Hier befinden sich die wichtigsten
Grundinformationen wie Dicke, Abmalfle, Menge, Produkttyp und auch die ChargenlD.
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Erste Scheibe Deckblatt Float
Beschichtung an der Vorderszite
(Gegen den Sauger)

Anlieferung

Die Anlieferung des SILVERSTAR FREE VISION T erfolgt in der Regel auf L-Gestellen
(nur einseitige Beladung), bzw. auf A-Gestellen [(beidseitige Beladung) mittels
speziellen LKW-Innenladern. Das Ladegewicht der Gestelle liegt bei jeweils 22,5
Tonnen. Um das Abladen der Pakete mit einer Ladegabel zu vereinfachen werden die
einzelnen Pakete mit entsprechenden Abstandshaltern voneinander getrennt
angeliefert. Aus Umweltgrinden verwendet Euroglas Pappspacer welche bei jeder
Anlieferung an Euroglas zurickgegeben werden konnen.

Die Erstprifung der angelieferten Ware muss durch den Kunden im Beisein des
Transporteurs erfolgen. Festgestellte Mdngel sind auf den Lieferpapieren (CMR) zu
vermerken und vom Fahrer gegenzeichnen zu lassen. Sind diese Papiere
unzureichend ausgefullt oder nicht vorhanden kann Euroglas keine Reklamationen
die offensichtlich und auf den Transport zuriickzufihren sind, akzeptieren.

L- Gestell, Anlieferung links / rechts A-Gestell



Lagerung

Fur die Lagerung beim Kunden gelten fur das SILVERSTAR FREE VISION T folgende
zeitliche Richtwerte:

Lagerung als unverklebt ausgeliefertes Paket: < 6 Monate

Wir empfehlen ein konstantes Hallenklima von rund 20° C und einer Luftfeuchtigkeit
von < 60% zur Verminderung von Kondensationserscheinungen.

Eine Lagerhaltung die dem First in First out Prinzip folgt wird ebenfalls empfohlen

Es ist unbedingt darauf zu achten das kein Wasser, z.B. Uber Tore oder auch
Dachluken, in die Pakete eindringt.



/uschnitt

Das SILVERSTAR FREE VISION T wird von der beschichteten Seite aus zugeschnitten.
Somit liegt immer die unbeschichtete Seite auf der Schneidanlage auf.
Schneiddlrickstande haften auf der Schicht und lassen sich unter Umstanden in der
Waschmaschine nicht mehr vollstandig entfernen und konnen daher nach dem
Vorspannen wieder als Flecken sichtbar werden. Es ist demnach ein Minimum an
Schneidél zu verwenden, welches eine hohe/ schnelle Verdunstungsrate aufweist
(analog zu Ublicher Low-E Verarbeitung].

Die Zeiten zwischen Zuschnitt und Weiterverarbeitung sollten relativ kurz gehalten
werden. Wie empfehlen eine Zwischenlagerung als geschnittenes Festmal3 von < 8
Stunden.

Um Kratzer zu vermeiden muss der Schneidtisch regelmafig von Glassplittern
gereinigt werden.

Aus unserer Erfahrung haben folgende Schneidradwinkel
beim Schneiden des SILVERSTAR FREE VISION T gute
Schneidergebnisse erzielt:

auf Eurofloat 3-5mm 135°

auf Eurofloat 6-8mm 145°

auf Eurofloat 10-12 mm  155°

Angaben zum Schneiddruck kdnnen nicht gemacht werden, da die Schneidanlagen
mit unterschiedlichen Zylindern ausgerustet sind und somit die effektive Kraft die mit
dem Schneidrad aufgebracht wird von Anlage zu Anlage variiert.

Randentschichtung

Auf die bei Low-E Ubliche Randentschichtung kann bei SILVERSTAR FREE VISION T
verzichtet werden.



Innerbetrieblicher Transport

Das Berthren der Schichtseite des SILVERSTAR FREE VISION T ist nur mit
geeigneten sauberen Handschuhen zulassig. Muss das SILVERSTAR FREE VISION T
zwingend auf der Schichtseite angesaugt werden, so sind entweder sehr gut
gereinigte und entfettete Sauger, oder solche mit geeigneten Schutziberzigen fir
Warmeschutzglas zu verwenden.

Nach dem Schneiden kann das Glas Scheibe an Scheibe transportiert werden, da sich
in der Regel noch Trennmittel auf der Glasoberflache befindet, spatestens aber nach
dem Waschen der Glaser sollten diese mit geeigneten Abstandshaltern getrennt
werden.

Transportmittel wie Facherwagen sind vor Benutzung auf Eignung zu testen.
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Kantenbearbeitung und Waschen vor dem Vorspannen

Obwohl der Schichtaufbau von SILVERSTAR FREE VISION T eine relativ harte
Beschichtung ist konnen Glassplitter oder zu harte verunreinigte Birsten Kratzer auf
der Schicht verursachen. Durch die geringere Reflexion der Beschichtung erscheinen
Kratzer deutlicher sichtbar gegeniber einer Floatglasoberflache. Von daher sollte der
Waschprozess analog zum Warmeschutzglas die gleichen Bedingungen erfillen.

Bei der Kantenbearbeitung gilt ebenfalls, dass das Glas nicht von der Schichtseite her
berihrt werden sollte. Muss das Glas eingespannt werden, konnen auf der Schicht
Abdriicke zuriickbleiben, die sich nicht mehr entfernen lassen. Entsprechende
Automaten sind auf ihre Eignung hin zu prifen.

Nach der Kantenbearbeitung muss das Glas unverziiglich gewaschen werden. Es
sollte vermieden werden, dass Ruckstande aus der Kantenbearbeitung vor dem
Waschen auf der Schichtoberflache eintrocknen kdnnen. Weiter sollte das Glas
hinreichend mit Wasser abgespilt werden, bevor die Birsten zu polieren beginnen,
um zu verhindern, dass sich noch Glasstaub auf der Schichtoberflache befindet.
Glaser durfen bei Unterbrechungen nicht unterhalb rotierender Bulrstwalzen
verweilen. Von der Verwendung von Tellerblrsten auf der Schichtseite raten wir ab.
Zur Reinigung der Schichtseite ist auf Stahlwolle und Scheuermittel zu verzichten.
Wir empfehlen zur Nachreinigung ein weiches Tuch zusammen mit
Reinigungsalkohol zu verwenden (siehe auch Seite 14).

Eckdaten

Es mussen Birsten verwendet werden, die sich flr weiche Warmeschutzschichten
eignen (Borstendurchmesser von 0,15 mm oder 0,25 mm]. Das Wasser sollte in einer
geeigneten Wasseraufbereitungsanlage aufbereitet werden die einen Leitwert unter
20 pS liefert. Im Waschprozess sollte die Wassertemperatur zwischen 25-40 °C
liegen. Diese Werte sollten mindestens einmal pro Woche Uberprift werden. Eine
gute Wasserqualitat ist fur alle Beschichtungen von zentraler Bedeutung und eine
regelmafige Reinigung der Waschanlage bildet die beste Voraussetzung flr die
weitere Verarbeitung.
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Vorspannanlage

Grundsétzlich werden die Glaser mit der Schichtseite (= Feuerseite) nach oben durch
die Anlage transportiert, erwarmt und vorgespannt.

Das SILVERSTAR FREE VISION T kann bei Ofentemperaturen von ca. 700 °C
aufgeheizt werden. Hier gilt die Faustregel pro 1 mm Glasdicke rund 60 Sekunden
Heizzeit. Hierbel handelt es sich nur um einen Anhaltspunkt fir den Ofenbediener.
Wahrend des Aufheizens verringert sich die Emissivitat des beschichteten Glases. Je
nach Ofentyp kann der Prozess optimiert werden, indem die konvektive
Warmeubertragung kontinuierlich erhoht wird. Die Messung der
Oberflachentemperatur der Scheibe ist deshalb - selbst mit Messgeraten, die Uber
Emissivitats-Korrekturfaktoren verfigen - nicht genau durchfUhrbar. Eine genaue
Aussage bezgl. der Einstellungen einzelner Ofen kann nicht gemacht werden, da die
Temperaturmessungen unterschiedlich sind bzw. an unterschiedlichen Stellen
gemessen werden.

Da es eine Vielzahl an Anlagenlieferanten wie auch unterschiedliche Ofenkonzepte
gibt -

- Ofen ohne Konvektionsunterstitzung
- Ofen mit Konvektionsunterstitzung
- Hochkonvektionsofen

- etc.

konnen wir fur das SILVERSTAR FREE VISION T kein Standardprogramm fir alle
Kunden vorgeben. Zusammen mit einem Techniker wird das Produkt beim Kunden
vor Ort auf dem Ofen eingestellt. Das Ergebnis wird vor Ort geprift und anschlieffend
im Euroglas Labor hinsichtlich der Spezifikation ausgewertet.

12



Reinigung der Vorspannanlage

Ein sauberer Ofen bildet eine weitere und wichtige Voraussetzung fir das erfolgreiche
Vorspannen von SILVERSTAR FREE VISION T. RegelmaBig gereinigte Rollen im
Aufheizprozess gewahrleisten eine ungetribte Durchsicht durch das Produkt.

Weiterhin ist darauf zu achten, dass sich in der Vorspannstation keine Glaspartikel

mehr
befinden, die wahrend des Abblasvorganges auf die Scheiben geblasen werden

konnten.

13



JROGLAS

Biegefahigkeit

Euroglas hat bereits erfolgreich entsprechende Tests an Biegedfen durchgefiihrt.
Hierbei wurde die SILVERSTAR FREE VISION T Beschichtung konkav wie auch konvex
gebogen. Eine Freigabe im Rahmen dieser Verarbeitungsrichtlinie kann nicht

erfolgen.

Die Durchfihrung auf Kundenanlagen muss im Einzelfall geprift werden.

Heisslagerungstest nach EN 14179

Das Trennen der einzelnen SILVERSTAR FREE VISION T Glaser sollte wie bei einer
hartbaren Warmeschutzschicht erfolgen.

14



Qualitatskontrolle beimm Kunden

Die  Vermessung der vorgespannten Glaser stellt die heute gangigen
Labormessinstrumente vor zahlreiche Schwierigkeiten. Die maximale Mustergrofie
zur Vermessung der strahlungsphysikalischen Eigenschaften darf 200 x 200 mm nicht
Uberschreiten. Die Glasoberflachen dirfen fiir exakte FTIR Messungen (Bestimmung
der Emissivitat] keine Welligkeiten aufweisen. Auf Grund dieser und anderer
Beschrankungen ist eine exakte Vermessung der vorgespannten Glaser durch den
Kunden nicht maglich.

Aus diesem Grund qualifiziert Euroglas die Prozesskette bei seinen Kunden. Bel
Einhaltung der mit Euroglas vereinbarten Ablaufe und Maschineneinstellungen
werden die spezifizierten Werte eingehalten. Von Kundenseite kann der
Flachenwiderstand mit geeigneten Messmitteln Uberwacht werden, dieser lasst
Rickschlisse uber die Qualitat des Vorspannprozesses zu und ist ausreichend
reproduzierbar.

Das optische Erscheinungsbild der Beschichtung wird nach EN 1096 beurteilt.

Das Bruchverhalten wie auch die Planitat nach EN 12150, bzw. EN 1863 beurteilt.

Verpackung und Transport durch den Kunden

Grundsatzlich empfiehlt Euroglas die Weiterverarbeitung des geharteten SILVERSTAR
FREE VISION T zu Isolierglas am gleichen Standort durchzufuhren.

Wird SILVERSTAR FREE VISION T nach dem Vorspannen nicht unmittelbar vor Ort zu
Isolierglas verarbeitet, so hat die Verpackung zum Weitertransport sehr sorgfaltig zu
erfolgen:

. /wischen zwel saubere Glaser muss immer ein sauberer geeigneter
Abstandshalter gelegt werden. (z.B. Papierzwischenlage/ Korkplattchen)

e Die Glaser missen mit einem Trockenmittel in Kunststofffolie eingepackt und
luftdicht verklebt werden.

e Die Glaser sind gegen Verrutschen und Bewegung wahrend des Transportes zu
sichern. Andernfalls kann es zu Scheuerstellen kommen.

15



Isolierglasherstellung

SILVERSTAR FREE VISION T entfaltet seine Funktionalitat innerhalb eines
Isolierglasverbundes. Seine Wirksamkeit wurde bei 2 und Mehrfachaufbauten
nachgewiesen.

Da sich die Beschichtung auf Position 1 befindet muss sie nicht am Rand entfernt
werden.

Zur Ermittlung der beschichteten Seite kann ein entsprechendes Prifgerat
(Schichtprifer) verwendet werden da die Beschichtung elektrisch leitfahig ist.

Die fast unvermeidlichen Verschmutzungen durch Dichtstoffe missen unmittelbar
nach dem Versiegelungsvorgang von der SILVERSTAR FREE VISION T - Flache
entfernt werden, bevor sie ausharten: z.B. Glasreiniger aufspriihen und mit sauberem
und weichen Lappen nachziehen. Auf mechanische Reinigung wie etwa
Scheuermittel, Stahlwolle, Glashobel etc. ist zu verzichten da diese Schaden an der
Beschichtung hervorrufen kénnen.

Scheibenaufkleber sollten auf die rauminnenseitige Scheibe geklebt werden.
Alternativ kann auch ein Scheibenaufkleber mit Acrylkleber verwendet werden der
sich rlckstandsfrei von der beschichteten Scheibe entfernen lasst.

Zur Beurteilung der visuellen Qualitat des fertigen Isolierglases kann die Richtlinie
zur Beurteilung der visuellen Qualitat von Glas fir das Bauwesen herangezogen
werden. Giltig ist der jeweilige Stand, erarbeitet vom Technischen Beirat im Institut
des Glaserhandwerks fiir Verglasungstechnik und Fensterbau (Hadamar) und dem
Technischen Ausschuss des Bundesverband Flachglas (Troisdorf] zum Zeitpunkt der
Fertigung des Isolierglases.

16



Montage der Isolierglaseinheiten im Rahmen

Die im Folgenden aufgefihrten Rahmendichtstoffe wurden auf Vertraglichkeit
getestet und von Euroglas zur Verwendung fir das SILVERSTAR FREE VISION T
freigegeben:

Permapack
Permabond 140 schwarz, Permabond 145 schwarz, Permabond 145 transparent

Dow Corning
DC 794 F

Weitere Hersteller befinden sich in Prifung.

CE Kennzeichnung

Die entsprechenden Werte fir das SILVERSTAR FREE VISION T Einzelglas konnen auf
der Internetseite der Firma Euroglas, www.euroglas.com, eingesehen werden. Zur
weiteren Ermittlung von Verglasungskennwerten steht das Berechnungsprogramm
glaCE zur Verfugung, welches ebenfalls auf der oben genannten Internetseite
verfugbar ist. Hiermit ist auch die Berechnung komplexer lsolierglasaufbauten
moglich.

17
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Montageempfehlungen

Bei Beton- und Klinkerfassaden ist durch entsprechende Konstruktion zu vermeiden,
dass z.B. Putz- Mortel- oder Betonauslaugungen aus der Fassade uUber das Glas
gespult werden.

Vor- und wahrend des Einbaus ist darauf zu achten, dass die beschichtete
Glasoberflache nicht mechanisch beschadigt wird. Bel Transport, Abladen, Lagerung
und Verglasung ist auf saubere Auflagen, Zwischenlagen, Sauger, Werkzeuge usw. zu
achten.

Isolierglaser mit SILVERSTAR FREE VISION T Beschichtung sind vor Einbau in
trockenen Raumen zu lagern. Wahrend der Bauphase missen die Glaser
entsprechend gegeniber, z.B. Kalk-, Beton-, Farb- oder Zementspritzer, geschutzt
werden. Hierzu eignen sich z.B. Folien oder auch Holzverschalungen.

Sollten dennoch Verunreinigungen auf das Glas gekommen sein, so dirfen sie
keineswegs antrocknen oder ausharten, sondern missen mit ausreichend viel
Wasser, ohne weitere Hilfsmittel, entfernt werden.

Reinigung nach der Bauphase

Die Haufigkeit der Reinigung hangt vom Einbauort und Grad der Verschmutzung ab.
Normale Verschmutzungen sollten zuerst mit Wasser abgespiilt werden, so dass sich
keine harteren Festkorper auf der Beschichtung befinden. Danach konnen normale
Verschmutzungen im Ublichen Nassverfahren mit Wasser, Schwamm, Lappen,
Fensterleder beseitigt werden. Hierbei ist unbedingt darauf zu achten dass die
verwendeten Hilfsmittel sauber und ohne feste Rickstande sind. Dem Wasser kénnen
neutrale handelstibliche Netzmittel zugegeben werden (Glasreiniger).

Wir raten davon ab Aufkleber oder Dekofolien auf der Beschichtung anzubringen da
deren Entfernung zu Schichtverletzungen fihren kann.

18



Ungeeignete Reinigungsmittel

Alle stark alkalischen Waschlaugen sowie Sauren, insbesondere Flusssaure bzw.
fluoridhaltige Reinigungsmittel, greifen die SILVERSTAR FREE VISION T Schicht an
und fihren zu irreparablen Schaden.

Generell gilt!

- Keine groben Reinigungsmittel wie z.B.

o Glashobel (Rasierklinge)

Scheuermittel
Stahlwolle (auch nicht 0000 oder feiner]
Stoffe mit Metallfaden
Silikonhaltige Reinigungsmittel (wie z.B. Hara]
Keine Reinigung im trockenen Zustand, bzw. mit trockenen Hilfsmitteln.
Schwamme Tlcher etc. sind zuerst mit Wasser anzufeuchten.

O O O O O

Bei Nichtbeachtung der Technischen hinweise Ubernimmt der Lieferant weder
Gewahrleistung noch Haftung.

19



Nickel Sulfideinschlisse im Basisglas

Bei der Glasherstellung kdnnen kleinste Kristalle aus Nickel und Schwefel im Glas
entstehen. Diese Einschlisse werden als Nickel-Sulfid-Einschlisse bezeichnet.
Hierbei handelt es sich um sehr selten auftretende Einschlisse die meist optisch
nicht erkennbar sind, da sie im Bereich unter 0,2 mm liegen.

Bei Temperaturbelastung konnen diese Nickel-Sulfid-Einschlisse ihre Zustandsform
und dadurch thre Grof3e andern. Als Folge entsteht ein Spannungsanstieg im Glas und
im Extremfall der Bruch ohne auf3ere Einwirkung.

Dieser Bruch wird als Spontanbruch bezeichnet und tritt in dieser Form nur bei ESG
auf.

Um die Bruchgefahr bei ESG in Folge von Nickel-Sulfid-Einschlissen zu minimieren
empfehlen wir einen Heat Soak Test,

Trotz Heat Soak getestetem Glas verbleibt immer ein Restrisiko flr einen
Spontanbruch.

Wir empfehlen aus diesen Grinden, wenn es das Bauvorhaben zulasst, die
Verwendung von TVG. Bislang ist uns kein Bruch bei TVG bekannt der auf Nickel-
Sulfid-Einschlisse zurtckzufihren ist.

Sollte auf eine Verwendung von ESG nicht verzichtet werden kdnnen, haben wir Sie
hiermit auf die bestehenden Risiken aufmerksam gemacht.

20



Normen fur Glas im Bauwesen

DIN EN 356: Glas im Bauwesen
Sicherheitssonderverglasung - Prifverfahren und Klasseneinteilung
des Widerstandes gegen manuellen Angriff

DIN EN 410: Glas im Bauwesen
Bestimmung der lichttechnischen und strahlungsphysikalischen
Kenngroflen von Verglasungen

DIN EN 572-1: Glas im Bauwesen
Basiserzeugnisse aus Kalk-Natronglas - Teil 1: Definitionen
und allgemeine physikalische und mechanische Eigenschaften

DIN EN 572-2: Glas im Bauwesen
Basiserzeugnisse aus Kalk-Natronglas - Teil 2: Floatglas

DIN EN 673: Glas im Bauwesen

Bestimmung des Warmedurchgangskoeffizienten (U-Wert) -
Berechnungsverfahren

DIN EN 1096: Glas im Bauwesen - Beschichtetes Glas

DIN EN 1279: Mehrscheiben-lIsolierglas

DIN 1249-10: Flachglas im Bauwesen, Chemische und physikalische Eigenschaften

DIN 1249-10: Flachglas im Bauwesen - Glaskanten, Kantenformen und Ausfihrung

DIN EN 1863-1: Glas im Bauwesen
Thermisch vorgespannt, Kalk-Natron-Teilvorgespanntes Glas
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DIN EN 12150: Glas im Bauwesen
Thermisch vorgespannt, Kalk-Natron-Einscheibensicherheitsglas

DIN EN 14179: Hei3gelagertes thermisch vorgespanntes Kalknatron
Einscheibensicherheitsglas

1SO 9211: Abrasion, Adhasion, Losungsmittel Bestandigkeit
1SO 9022: Feuchtigkeit, Temperatur

Vollstandige Textauszige und weiterfUhrende Normenwerke flr den Bereich Glas im
Bauwesen erhalten Sie z.B. unter www.beuth.de .
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